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© Warmetauscherrohr 

Ein Warmetauscherrohr aus Metall weist in Umfangsrich- 
tung varrierende Dickenbereiche auf. Zu einem in bezug auf 
die Abmessungen optimalen Warmeaustausch kommt man 
dabei. wenn das Warmetauscherrohr aus einem konstante 
Wandstarke aufweisenden Metallrohr (1) mit Mantelboh- 
rungen (2) und in den Mantelbohrungen (2) befestigten, 
sowohl nach innen als auch nach au&en vorkragenden Me- 
tailstiften (3) auf gebaut sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft em Warmetauscherrohr aus 
Metall, mit in Umfangsrichtung variierenden Dickenbe- 
reichen. 

Warmetauscherrohre der genannten Art sind in den 
verschiedensten Ausfuhrungsformen bekannt Meistens 
handelt es sich urn Rippenrohre, deren auBere Langsrip- 
pen die unterschiedlichsten Formen aufweisen kdnnen. 
Auch Rohre oder Profile mit rippen&hnlichen Konturen to 
auf der lnnenseite, wie sie beispielsweise durch Drehen 
oder Ziehen von Rohren oder ahnlichen Profilen er- 
zeugt werden konnen, sind bekannt Allen diesen Roh- 
ren ist gemeinsam, daB bei vorgegebenen RohrauBen- 
abmessungen die fiir den Warmetausch zur Verfiigung js 
gestellte AuBen- bzw. Innenflache nicht optimal ist. 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, ein gat- 
tungsgemaBes Warmetauscherrohr so auszubilden, daB 
bei einfacher Herstellbarkeit vergleichsweise groBe Au r 
Ben- und lnnenmantelflachen fur den Warmetausch zur 20 
Verfiigung stehen. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaBe 
Warmetauscherrohr durch ein konstante Wandstarke 
aufweisendes Metallrohr mit Mantelbohrungen ge- 
kennzeichnet, in denen sowohl nach innen als auch nach 25 
auBen vorkragende Metallstifte befestigt sind. 

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile bestehen 
darin.daB die aus dern Metallrohr nach innen und auBen 
vorkragenden Metallstifte dem Warmetauscherrohr 
insgesamt eine vergleichsweise groBe Zusatzflache fur 30 
den Warmetausch zur Verfiigung steilen. Dabei ist das 
erfindungsgemaBe Warmetauscherrohr verhaltnisma- 
Big einfach fertigbar, da keine besonderen Profile u. dgL 
erforderlich sind. 

Fiir die weitere Ausgestaltung bestehen im Rahmen 35 
der Erfindung mehrere Moglichkeiten. Grundsatzlich 
kann das Metallrohr beliebigen Querschnitt aufweisen; 
vorzugsweise weist das Metallrohr jedoch einen kreis- 
zylindrischen Querschnitt auf und verlaufen die Mantel- 
bohrungen radial. Zu besonders guten Ergebnissen 40 
kommt man in diesem Zusammenhang, wenn die Man- 
telbohrungen und Metallstifte einerseits gegenuberlie- 
gend, andererseits mit vorgegebenem Langsabstand 
voneinander urn 90° zueinander versetzt angeordnet 
sind. Jedenfalls hat man es iiber die Zahl und GroBe bzw. 45 
Form der Metallstifte in der Hand, die Warmetauschfla- 
chen dem jeweiligen Bedarf anzupassen. Insgesamt er- 
gibt sich immer ein Warmetauscherrohr mit minimalen 
Abmessungen, so daB die entsprechenden Warmetau- 
scher sehr kompakt gebaut werden konnen. Die Metall- 50 
stifte konnen durch SchweiBen oder Hartloten mit dem 
Metallrohr verbunden sein. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ein 
Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung mit einer 
einzigen Zeichnungsfigur naher erlautert. 55 

Das in der Figur dargestellte Warmetauscherrohr aus 
Metall ist mit in Umfangsrichtung variierenden Dicken- 
bereichen versehen. Zu diesem Zweck ist zunachst ein 
Metallrohr 1 mit konstanter Wandstarke vorgesehen. . 
Dieses Metallrohr 1 weist Mantelbohrungen 2 auf, in 60 
denen sowohl nach innen als auch nach auBen vorkra- 
gende Metallstifte 3 befestigt sind, wodurch sich insge- 
samt in Umfangsrichtung und in Langsrichtung des 
Warmetauscherrohres variierende Dickenbereiche er- 
geben. 65 

Das Metallrohr 1 weist im Ausfuhrungsbeispiel einen 
kreiszylindrischen Querschnitt auf und die Mantelboh- 
rungen 2 verlaufen radial. Die Mantelbohrungen 2 und 



Metallstifte 3 sinu zunachst jeweils paarweise gegen- 
uberliegend angeordnet Diese Paare sind aber anderer- 
seits auch mit einem vorgegebenen Langsabstand von- 
einander urn 90° zueinander versetzt angeordnet Das 
erkennt man ohne weiteres aus der Figur. In dieser ist 
auch angedeutet, daB die kreiszylindrischen Metallstifte . 
3 durch SchweiBen oder Hartloten mit dem Metallrohr 
1 verbunden sind. 

Patentansprflche 

1. Warmetauscherrohr aus Metall, mit in Umfangs- 
richtung variierenden Dickenbereichen, gekenn- 
zeichnet durch ein konstante Wandstarke aufwei- 
sendes Metallrohr (1) mit Mantelbohrungen (2), in 
denen sowohl nach innen als auch nach auBen vor- 
kragende Metallstifte (3) befestigt sind. 

2. Warmetauscherrohr nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Metallrohr (1) einen kreis- 
zylindrischen Querschnitt aufweist und die Mantel- 
bohrungen (2) radial verlaufen. 

3. Warmetauscherrohr nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Mantelbohrungen 

(2) und Metallstifte (3) einerseits gegenuberliegend, 
andererseits mit vorgegebenem Langsabstand von- 
einander um 90° zueinander versetzt angeordnet 
sind. 

4. Warmetauscherrohr nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Metallstifte 

(3) durch SchweiBen oder Hartloten mit dem Me- 
tallrohr (1 ) verbunden sind. 
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Enhanced surface metal heat exchanger tube - has metal pins 
anchored in holes in tube wall having variable peripheral thickness 

C89-054631 



A metal heat exchange tube of uniform wall thickness has its 
exchange surface enhanced by metal pins affixed in holes 
through the tube wall, and projecting, both internally and 
externally . 

Brazing or welding 1 anchors the pins in position; pins 
may be diametrally offset from each other, with successive 
sets of pins offset by 90 deg. 

ADVANTAGE 

in absence of special exchanger element profiles, the 
tubes are produced easily and cheaply. 
(3ppl480RBHDwgNol/l). 
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